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Ruota a raggi per pneumatic! 
DESCRIZIONE 

II trovato riguarda una ruota a ragg( del tlpo Includente le caratteristiche 
menzionate nel preambolo della rivendlcazione principals 
5 Ruote del tlpo suddetto sono difTusamente utillzzate sia In amblto cicllstico che 
motociclistJco. In particolare In questo secondo amblto e sentita I'esigenza di 
utilizzare pneumaticl cosiddetti dl tlpo "iubefess", sprovvlstl dl camera d'aria. 
Quest! pneumatic! presentano la prerogative dl uno sgonflaggio relatlvamente 
lento in caso di foratura e si adattano pertanto alie alte velocita che possono 

10 essere svlluppate In ambito motocicllstico. 

Per contro, I'uso di pneumatici "tubeless" £ inconcfliabile con le ruote raggi a 
meno che queste slano costrufte con special! caratteristiche. 
Un prlmo tlpo dl ruote a raggi studlate per impiego motocidistico con pneumatici 
""tube/ess" prevede che H cerchlo present! un doppio canale. II prlmo canaJe e 

15 deflnito tra (I cerchlo ed il pneumatfco, ed e a tenuta stagna e destlnato a 
definire la camera dl gonfiagglo del pneurnatlco, II secondo canale, prowisto di 
fori, serve per il montagglo del disposltlvl dl ancoragglo del raggi. EsempI di tale 
soiuzlone tecnica sono descritti in US6474746 ed US 2003/0025383 Al. 
Questo tlpo di ruota & tuttavla poco adatta airamblto motociclistico potche 

20 incrementa sensfbiimente la massa del cerchio in rotazlone, 

Un'altra tipologla dl ruote par II montaggio di pneumatici "tubefess" e descrltta 
nei brevetti giapponese n. 2003146001, europeo n. 1209006 e statunitense n. 
4824177. In tale caso, tuttavla, si fa ricorso a mezzl di slgillatura esterni per 
owiare al problema di tenuta d'aria tra nlppio e cerchio, 

25 Questo tipo di soluzione presenta una tenuta relativamente poco affidabile e 
suscettiblle di danneggiamento in caso di urti. 

Inoltre, si fe rlscontrato che un grave problema di tenuta & causato dal 
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movimento relatlvo tra cerrhlo e nipplo per le inevitabili deformazionl elastlche 
del cerchio durante Tuso. Si possono infatti avere spostamenti assiali del nippio 
e del raggio ad esse vincolato per effetto della deformazione del cerchio ariche di 
qualche milllmetro e, quando tra i) nipplo ed f| cerchio sono interposte 
5 guamizioni dl tenuta, questo pud causare evident? perdite dl pressione nella 
camera di gonfiaggio del pneumatico. 

II trovato sf propone quale compito princlpale quello di mettere a disposizione 
una ruota a raggi strutturalmente e funzionalm.ente concepita cos] da risultare 
Idonea al montaggio dl pneumatic! "tubeless" con quel grado dl alta affidabifita 
10 necessarlo per impieghi motoclcHstlci veloci. 

Un ulteriore scopo del trovato k quello di mettere a dlsposizione una struttura di 
ruote a raggi atta a consentlre il superamento dl tuttS gll inconvenient! tecnici 
lamentati con riferlmento alia tecnica nota citata. 

Questo compito e questi scop) sono consegulti dal trovato con una ruota a raggi 
15 realizzata In accordo con le rivendlcazioni che seguono, 

Le caratteristlche ed I vantaggl del trovato meglfo risulteranno dalla descrizione 
dettagliata dl alcurti suoi esempl preferiti di realizzazione Illustrate a titolo 
indicative e non llmitatlvo, con riferimento agli uniti disegni In cui: 

- la figura 1 e una vista in sezione di una porzione di ruota a raggi realizzata in 
20 accordo con II trovato; 

- la figura 2 h una vista in sezlone di una porzione di ruota a raggi in una 
vatlante di realizzazione rlspetto alia figura 1* 

- le figure da 3 a 9 sono viste In sezione di porzfont di ruote a raggi secondo 
ulteriori variant! dl rsaltesazione rlspetto alia figura I. 

25 Wslle figure, con 1 ft complsssivamsrife indicsea uns rusts Includsnie un cerchio 
2 9 tm iT.cro: 3 ed una pluraliis •.;») rssygi 4 locate?! cars ! = rfspsfiSvc! -a 
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5 e rispettivamente 6- II cerchio 2 e dl tfpo mono-canale, ovvero con 1 nippfi 5 

direttamente affacclatl nella camera dt gonfiaggio del pneumatico, 

I raggi 4 del primo esemplo (figura 1) comprendono uno stelo 8 preferibilmente 

reallzzato In fega leggera, ad esempio lega dl aliumlnio, recante alle estremita 

longitudinall contrapposte rispettfvi fori ciechi 7A,B filettatf. Nel foro cieco 7A 

rivolto verso il mozzo 3 k avvitata una estremita filettata 9 di una vite 

prigioniera 10 la cul estremita filettata 11 contrapposta e destine ta ad 

impegnare M foro filettato 12 del nipplo 6 df fissaggio al mozzo 3. 

Nel foro cieco 73 da parte rivolta verso II cerchfo e Impegnato lo stelo filettato 



del nipplo 5 dl fissaggio al cerchio 2. 

Nel nipplo 5 si evlden2ia un fusto 13 cilindrlco recante ad una estremite* una 
testa 14 allargata che definlsce, rispetto al fusto, uno spallamento 15. Nella 
testa e rlcavata una chlave di manovra 16 che serve all'awitarnento del nipplo 
nel foro 76. Tale chlave di manovra e realizzablle con fogge diverse, ad esemplo 
poligonale, ad esagono Incassato, con taglio per cacciavite od altro ancora. 
Una volta awitato II nipplo 5 nel foro 7S esso vlene bloccato ad esempio 
mediante collanti frena filetti in se noti. 

II nipplo 5 reca sul fusto 13 un tratto filettato 20 con filettatura conica a passo 
gas. 

Parimenti II foro 21 del cerchio 2 nel quale II nipplo 5 e impegnato reca una 
filettatura conica a passo gas in modo da impegnare la filettatura conica a passo 
gas del nipplo con tenuta df fluldo. 

La tenuta pud essere ulterlormente perfezlonata utilizzando collanti, sigiilantf e 
simili. In tale previsfone 6 possibile utllizzare filettature ciltndriche tradizionali 
ovvero element! dl guarnizlone frapposti fra la testa del nipplo ed II cerchio. 
Questa struttura si presta particolarmente airutllizzo df raggi in lega leggera. 
Qualora si desiderl Invece utillzzare raggi a stelo in acciato e preferita la 
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soluzione illustrata In figura 2, la quale differlsce dall'esempfo precedente per il 
fatto che il nipplo 5 dl vincolo tra il raggio ed il cerchio reca uno foro filettato 27 
cleco nel quale si impegna una estremitib filettata 28 dello stelo 29 del raggio. 
II ragglo reca dalia parte opposta aitrettanta estreroita filettata Impegnata net 
foro 12 del nipplo 6. Anche in questo caso II fusto del nipplo 5 e esternamente 
filettato con filettatura conlca a passo gas e pari filettatura % ricavata nel foro di 
alloggfamento del nipplo praticato nel cerchio 2. 

Sebbene si sia indicata quale preferita la soluzione dl filettature coniche a passo 
gas e inteso che tali filettature potranno presentare diverse passo e profile, con 
o senza conicita. 

Un uiteriore esempio di realtzzazione delta presente invenzione e descritto con 
rlferlmento alia figura 3. Partlcolarl anafoghl sono contraddlstinti dagli stessi 
riferimenti numeric! delle figure precedent!. In questo caso il nipplo 5, sia esso 
con fusto 13 provvlsto dl filettatura esterna cilindrica o conlca, reca 
internamente un foro cleco 27 filettato nel quale si awita una estrernita filettata 
di una vite prlgioniera 30 la cul contrapposta estremlta, anch'essa filettata, e 
avvitata in un corrispondente foro cieco 7b del raggio 4. Raggio e nipplo hanno 
superflcl affacciate 31 suscettlbili di accoppiamento di testa cosi che tramite la 
vite prlgioniera 30 raggio e nipplo vengono fissatl tra loro a costituire un 
tutt'uno. E altresi previsto, a titolo dl variants, che raggio e nipplo siano 
reallzzati in unico pezzo. 

Una variante di tale esempio e illustrata In figura 4. In questo caso, nel fusto 13 
del nipplo 5 e ricavata una gola 32 nells quale trova allogglamento una 
guarnision^ 33 toroldale (OR) Is quale si impegna a tenute nel msntello filettato 
del foro" 21 del cerchio 2, 

Si osssrel che« ssncfr® in vjussto cn^o. ooicfrd if nipple 5 & blo-3Ktc sssjatasircs 
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un lato, e della filettatura 20, dairaltro lato, non vl sano scorrlmenti relativi tra 
nipplo e foro del cerchlo di modo che la tenuta della guarnlzione 33 non vlene 
compromessa. 

Un esempio ulteriormente prefierlto df realtezazione dell'invenzione e descritto 
con riferimento alia ftgura 5. 

In questo esemplo la guarnizione toroldate 33 e fnterposta tra lo spallamento 15 
ed una sede anulare 34 preferlbllmente a mantello cilindrico, rlcavata alia 
imboccatura del foro 21. In questo caso la gola 32 & rlcavata /a ridosso dello 
spallamento 15 e la tenuta di fluldo 6 realizzata con II mantello cilindrico 35 della 
sede 34. Anche In questo caso II nfpplo 5 e bloccato asslalmente nel foro 21 fn 
entrambe le dlrezionl. 

Due ulteriori esempi sono descrlttl con riferimento alia figure da 5 a 9. Tall 
esempl differiscono per il fatto dl consentlre I'utllizzo dl raggf con stelo In lega 
leggera pfuttosto che raggi con stelo in accialo; in questo secondo caso 
Hnvenzione consente I'impiego dl raggf del tutto tradlzionall. 
In entrambi I casi viene utlllzzato un nipplo simile a quello descritto con 
riferimento all'esempio di figura 5 II quale, anzich£ essere Impegnato nel foro 21 
del cerchlo 2 per avvitatura, vi e Impegnato con facolta dl libera rotazione ed 6 
bloccato asslalmente e bl-dlrezionalmente tramlte un dado 36 awltato sul tratto 
dl fusto 13 filettato e sporgente dal cerchlo 2 attraverso II foro21, II bloccaggio 
asslale bldlrezionale e qui ottenuto tra lo spallamento 15 ed II dado 36. La 
guarnizlone toroidale 33 come nel caso dell'esempio precedence e soggetta ad 
un carico assiale limltato ed e impegnata a tenuta con II mantello cilindrico 35 
della sede 34. 

Utillzzando entrambi quest? esempl, ma In partfcolare con quello delle figure 8 e 
9 che adotta un raggio del tutto convenzlonale e possibile ruotare il nipplo 5 per 
ottenere il corretto penslonamento della ruota e quindi bloccare il dado 36 per 
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ottenere it completo e definitive* assemblagglo della ruota. 

II montagglo della ruota in tutti gli esempi salvo I'ultimo teste descritto e 
condotto nel modo seguente. In prlrno luogo vengono awitatl J nlppli 5 nei 
rispettfvl fori di alloggiamento nel cerchlo 2 serrandoli tramite ta chiave di 
manovra 16. Quindi vengono montati i raggl avvitandolf at nfppll rispettivi. La 
estremltS libera dei raggi 6 qulndl vincolata con appropriata reglstrazione al 
mozzo tramfte ( nlppli 6. 

r 

II trovato ragglunge cosi lo scopo proposto e consegue numerosi vantaggi 
rispetto alia tecnica nota. In particolare esso consente di realizzare ruote 
leggere, con masse rotanti ridotte, sicure sia nell'uso ad alta velocita sia in caso 
dt urtl accidental!. 
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15 



20 



1. Ruota a raggi includente un cferchio con una plurality di fori per una 
rispettiva pluralita dl nippli, ed una altrettanta plurality di raggi vincolati at 
detto cerchio tramite dettl nippli, caratterizzata dal fatto che detti nlppli 
sono predispostl per essere impegnatl a sostanzfale tenuta di gas per 
avvitamento nel rispettlvi fori del cerchio al fine del montaggio sul cerchio di 
pneumatic) senza camera d'arla* 

2. Ruota a raggi includente un cerchio con una pluralita dl fori per una 
rispettiva plurality dl nfppii, ed una altrettanta pluralita di raggi vincolati ai 
detto cerchio tramlte dettf nlpplf, caratterizzata dal fatto che ciascun nipplo 
e Impegnato a sostanzlale tenuta di gas nel rispettivo foro del cerchio con 
interposizlone dl mezzl di tenuta ed e trattenuto in detto foro tramlte mezzl 
dl bloccagglo asslale bi-direzfonale, 

3. Ruota secondo la rivendicazione 1 o 2, In cul detto cerchio e del tlpo mono- 
canale. 

4. Ruota secondo la rivendicazione 1 o 3, fn cut detti nippli ed i fori dl 
accogllmento del medesim) sul detto cerchio presentano, nei tratti dl 
reciproco impegno, fitettatura conica a passo gas. 

5. Ruota secondo una delle rivendicazione da 1 a 4 in cui, tra la filettatura del 
fori di detto cerchio e la filettatura del fusto di detti nippli sono interposti 
mezzl dl tenuta ulterior!. 

6. Ruota secondo la rivendicazione 5 In cul detti mezzl di tenuta ulteriori 
comprendono collanti o sigillanti. 

7. Ruota secondo la rivendicazione 5 in cui detti mezzi di tenuta ulteriori 
comprendono una guarnizione. 

8. Ruota secondo una o plu delle rivendfcazioni precedent! in cui detti nippli 
comprendono un foro nel quale e awltata e trattenuta una rispettiva 
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estremita fllettata dello stelo del raggio. 

9. Ruota secondo una o piu delle rivendtcazionl da 1 a 6 in cui detti nippli 
comprendono uno stelo fllettato avvltato e trattenuto in un rispettivo foro 
filettato rfcavato nelia estremita affaccfata del raggio. 

10. Ruota secondo una o piu delle rlvendicazioni precedent! in cui detto raggio 
ha stelo in lega leggera, 

11. Ruota secondo una o piu delle rlvendlcazioni precedent! in cui detto raggio 



ha stelo in acciaio. 

12- Ruota secondo la rivendlcazlone 5 o seguenO In cui nel fusto di detti nippli e 
ricavata una sede per una guarnizione, 

13. Ruota secondo ta rivendlcazlone 12 in cui detta sede per guarnizione e 
ricavata in una poslzione intermedia dl detto tratto filettato e detta 
guarnizione fa tenuta sulla filettatura del foro del cerchfo, 

14. Ruota secondo la rivendlcazlone 12 o 13 In cui detta guarnizione e di tipo 
toroidale. 

15* Ruota secondo una o piCi delle rlvendicazioni da 9 a 14 in cui (I raggio e 
trattenuto attestato contro II nlpplo in prolungamento di questo. 

16, Ruota secondo una o piu delle rivendicazloni precedent! In cut il nlpplo e 
attraversato da un foro assiale cieco, 

17. Ruota secondo una o piu delle rlvendicazioni precedent! in cui detto nipplo 
reca. una testa conformata a chiave dt manovra del medesimo. 

13. Ruota secondo una o piu delle rlvendicazioni precedent! in cui detti mezzi di 
bloccaggio assiala bl-direzionale comprendono uno spallamento ad una 
estoTsmitS del fusto del nlpplo, nonchs unar fitettaturcf-sul fusto del oiipplo 
irnpsgnabile con una madrsvris psr trsttenere d&fco -nipplo sul csrchio con 
de<2o spsllsmento sttssteto contro datto csrshis. 
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fusto del nipplo a ridosso dl detto spallamento, 

20. Ruota secondo la rivendicazlone 19 in cui nel foro del cerchlo £ predisposta 
una sede coassiale con II foro e desttnata ad Impegnare detta guamfzione. 

21. Ruota secondo la rivendicazlone 20 In cui detta sede ha mantello 
sostanzialmente ciiindrico e forma battuta per detto spallamento. 

22. Ruota secondo una o piu delle rivendicazlonl da 18 a 21 in cui detta 
madrevlte e rlcavata In un dado awitato sul fusto del nipplo per serrare 
detto cerchio tra detto dado e detto spallamento. 
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Rjassunto 



Una ruota a raggi include un cerchio con una plurality di fori per una rispettiva 
plurality di nippH ed una altrettanta plurality di raggi vlncolati al cerchio tramite 
tall nlppIL I nippli sono predisposti per essere impegnati a sostanzfale tenuta di 
5 gas nei rlspettlvi fori del cerchio ai fine del montaggio sul cerchio di pneumatic! 
senza camera d'arfa. 
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